Lyman®
Case Prep Xpress™

Bedienungsanleitung



Allgemeine Hinweise

Herzlichen Gliickwunsch zum Erwerb lhres neuen Lyman Case
Prep Xpress™ Hulsenbearbeitungscenters. Lyman ist schon
seit vielen Jahrzehnten ein fliihrender Entwickler von Hiilsen-
beabeitungsgeraten und hat jetzt dieses umfassende elekt-
rische System auf den Markt gebracht. Das Case Prep Xpress
ist ein einzigartiges ,All-Inclusive”-System, bei dem alle wich-
tigen Hulsenbearbeitungswerkzeuge mit einem leistungs-
starken Elektromotor betrieben werden. Mit dem Case Prep
Xpress konnen gleichzeitig flnf verschiedene Arbeitsgange
ausgefihrt werden. In dem Abfallsammelbehalter werden die
anfallenden Messingspdane aufgefangen und kénnen ohne
Aufwand entsorgt werden.

Der grof3e Vorteil des Systems liegt darin, dass alle Zubehor-
teile schon im Lieferumfang enthalten sind. Es mussen keine
teuren Zusatzgerate extra bestellt werden.

Anleitung zum Auspacken und Aufstellen des Geridites

Unten auf Abb. 1 sehen Sie den Case Prep Xpress in der Origi-
nalverpackung. Oben befinden sich die Bedienungsanleitung
und das Zubehorset. Bevor Sie das Gerat weiter auspacken,
Uberpriifen Sie bitte, ob alle aufgeflihrten Zubehorteile enthal-
ten sind.

Das Set enthidilt:

1 Hilseninnenentgrater

1 AuBBenentgrater
1Zindlochentgrater (Small)
1 Zindlochentgrater (Large)
1 Zindglockenfraser (S)

1 Zindglockenfraser (L)

1 Zindglockenreiniger (S)

1 Zindglockenreiniger (L)

1 Hulsenhalsbdirste .25

1 Hulsenhalsbiirste .30

1 Hulsenhalsblirste .38



Ny’
OTOR
Mica

« 1 Hilsenhalsburste .45
- 1 Hilsenhalsschmiermittel

Wenn Sie den Inhalt des Zubehdrsets Gberpriift haben, konnen
Sie das Verpackungsmaterial oben entfernen. Jetzt konnen Sie
das Gerat aus der Schachtel herausnehmen und auf etwaige
Beschadigungen untersuchen. Wahlen Sie fir das Aufstellen
Ihres Case Prep Xpress eine glatte, ebene Flache.

Wichtig

Bevor Sie das Lyman Case Prep Xpress Center in Betrieb neh-
men, lesen Sie sich die Bedienungsanleitung griindlich durch.
Diese Bedienungsanleitung sollte mit dem Hiulsenbearbei-
tungscenter zusammen aufbewahrt werden, sodass Sie spater
Informationen darin nachschlagen kénnen. Wenn Sie nach der
Lektlire der gesamten Anleitung noch nicht sicher sind, wie das
Gerat bedient wird, kontaktieren Sie bitte den Lyman Kunden-
dienst unter 1-800-22LYMAN.

Bedienung des Xpress Hiilsenbearbeitungscenters

Die einzelnen Hilsenbearbeitungsgerate kénnen je nach den
speziellen Bediirfnissen des Wiederladers in jede der finf Sta-
tionen eingesetzt werden. Die Werkzeuge werden einfach per
Gewinde mit den Werkzeugstationen oben auf dem Gerat ver-



bunden. Alle Werkzeuge mit 8/32er Gewinde passen in die Sta-
tionen.

Anleitung fiir die einzelnen Werkzeuge

@ Hiilseninnenentgrater (VLD):

Dieses Werkzeug verhindert Beschadi-
gungen durch scharfe Kanten am Hil-
senhals. Es schragt den Hulsenmund
auf sachte 22 Grad an, sodass das
Geschoss leicht in die Hilse geflihrt
werden kann. Die Anwendung dieses
Werkzeuges nimmt nur wenige Sekun-
den in Anspruch. Entfernen Sie nicht
zu viel Material, sonst werden die Hul-
senhalse diinn und schwach. Fir Hulsen im Kaliber .17 bis .45.

® 1 AuBlenentgrater:

Dieses Werkzeug entfernt Uberschis-
siges Material von getrimmten Hulsen.
Es entgratet die AuB3enseite des Huil-
senmundes, sodass ein glattes, ebenes
Finish entsteht. Die Anwendung dieses
Werkzeuges nimmt nur wenige Sekun-
den in Anspruch. Entfernen Sie nicht
zu viel Material, sonst werden die Hul-
senhdlse diinn und schwach. Fur Hul-
sen im Kaliber .17 bis .45.

@® Ziindlochentgrater
Small und Large:

Der Lyman-Zundlochentgrater dient
dazu, die Zundldcher auf eine einheitli-
cheTiefe zu frasen. Dadurch erfolgt die
Zindung gleichmaBiger und die Pra-
zision steigt. Der Ziindlochentgrater
frast auf einheitliche Tiefe und ebnet
gleichzeitig die Setzoberflache fir das




Ziundhutchen. Zindhitchen sind so konstruiert, dass der Am-
boss etwas aus dem offenen Ende der Ziindkapsel hervorragt.
Dies ist notig, damit der Amboss fest auf dem Boden der Ziind-
glocke aufliegt. Wenn der Schlagbolzen auf das Ziindhitchen
schlagt, wird das schlagempfindliche Material im Ziindhiitchen
zwischen Amboss und Kapsel komprimiert, sodass es zlindet.
UngleichmaBigkeiten in der Tiefe oder im Aufbau der Ziindglo-
cke oder beimVorgang des Ziindhitchensetzens selbst kdnnen
die Auswirkungen des Einschlags durch den Schlagbolzen ver-
andern. Dies kann wiederum die Ziindung des Ziindhitchens
und die Prazision der Patrone beeintrachtigen.

Der Ziindlochentgrater ist werksmafig auf SAAMI-Spezifikatio-
nen eingestellt und fixiert. JUSTIERUNGEN SIND NICHT NOTIG
UND SOLLTEN NICHT VORGENOMMEN WERDEN !

Um den Ziindlochentgrater zu benutzen, legen Sie die Ziind-
glocke einer leeren, entziinderten Hulse ein. Stellen Sie sicher,
dass die Hiilse in einer Linie mit dem Ziindlochentgrater gehal-
ten wird. Halten Sie die Hiilse mit leichtem Druck auf dem Werk-
zeug. Halten Sie die Hiilse Uber den Fraser und entfernen Sie
solange Material, bis die Hilse eben und im rechten Winkel auf
dem Anschlag des Ziindglockenentgraters aufliegt. Nehmen
Sie die Hiilse vom Fraser ab und Uberpriifen Sie die Ziindglo-
cke auf Messingspane. Entfernen Sie diese Spane. Wenn kein
Material entfernt worden ist, so hat die Ziindglocke bereits die
richtige Tiefe. Militéarhilsen haben eingecrimpte Ziindhitchen.
Bei diesen Hulsen sollte zuerst der Lyman-Ziindglockenfraser
eingesetzt werden, um den Crimp zu entfernen. Danach kann
der Zindglockenentgrater wie oben beschrieben eingesetzt
werden.

Warnhinweis:

® Nehmen Sie keine Veranderungen am Anschlag vor.

@ Zinder fiir Large Rifle und Large Pistol haben unterschiedli-
che Zindglockentiefen.

® Nehmen Sie nicht den Large Rifle -Entgrater fiir Pistolenhil-
sen.

@® Wenn der Ziindglockenentgrater in einer Neigung zur



Zundglocke gehalten wird, konnte
die Zindglocke aufgeweitet wer-
den, und dies kdnnte das Austreten
von Gas zur Folge haben.

@ Halten Sie das Werkzeug senkrecht
und in einer Linie mit der Hiilse.

@® Zindglockenfraser Small und Lar-
ge: Entfernt den Crimp von Mili-
tarpatronenhiilsen und raue Me-
tallkanten von Ziindglocken. Die
Anwendung dieses Werkzeuges nimmt nur wenige Sekun-
den in Anspruch. Stellen Sie sicher, dass Sie die Hilse gera-
de auf dem Fraser halten. Durch eine Neigung kénnte die
Zindglocke ausgeweitet werden und ein Gasleck kénnte
entstehen.

® Ziindglockenreiniger Small und Large: Entfernt in kurzer
Zeit Verschmutzungen vom Boden der Ziindglocke. Halten
Sie die Hulse fiir ca. 2 bis 3 Sekunden mit leichtem Druck auf
dem Werkzeug, bis die Belage entfernt sind.

Die folgenden Hiilsenhalsbirsten kon-

nen in den sechs Stationen auf den |

beiden Seiten des Gerates eingesetzt
werden.

@ Hilsenhalsbdirste ( .25): Fur das Rei-
nigen von Hulsenhalsen bis Kal. .25.

@ Hulsenhalsbdrste (.30): Fur das Rei-
nigen von Hulsenhalsen von Kal. .26.
bis .30.

@ Hulsenhalsbdrste (.38): Fur das Rei-
nigen von Hulsenhalsen von Kal. .31. bis .38.

@ Hulsenhalsbiirste ( .45): Fur das Reinigen von Hulsenhalsen
von Kal. .38. bis .45.

@ Hilsenhalsfett, trocken (Motor Mica, Glimmer): Motor Mica
ist ein Trockenschmiermittel, das eingesetzt wird, damit die
Aufweitekugel der Kalibriermatrize den Hiilsenhals leichter
pasiseren kann. GieBBen Sie dafiir eine kleine Menge Motor
Mica aus dem mitgelieferten kleinen Plastikflaschchen in die




runde Vertiefung an der Kante des
Gerates. Nachdem Sie den Hiilsen-
hals mit der passenden Burste ge-
reinigt haben, tauchen Sie ihn kurz
in das Motor Mica und klopfen Sie
Uberflissiges Material ab. Anmer-
kung: dieser Arbeitsschritt sollte vor
dem Ausstof3en und Kalibrieren er-
folgen.

Pflege und Wartung

Das Lyman Case Prep Xpress Hulsen-
bearbeitungscenter wurde fir jahre-
langen, wartungsarmen Betrieb konzipiert. Sie konnen das
Gerat von Zeit zu Zeit mit einem feuchten Tuch abwischen.
Benutzen Sie aber keine scharfen Reinigungsmittel oder
Losemittel. Eine abnehmbare Sammelschale fiir Messingspane
ist im Lieferumfang enthalten. Messingspane sammeln sich
vor allem um die Werkzeuge herum an und sollten mit der
mitgelieferten Birste entfernt werden.

Die Werkzeuge konnen nach dem Einsatz sehr fest auf den
Drehstationen sitzen. Dann kann es nétig sein, dass Sie ein
Werkzeug auf einer anderen Station festhalten, sodass der Mo-
tor sich nicht dreht, wenn das Werkzeug abgenommen wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEIM EINSATZ VON MOTOR
MICA (GLIMMER) ALS HULSENFETT

ACHTUNG: Staub nicht einatmen und Augenkontakt vermei-
den. Langeres Einatmen kann gesundheitsgefahrdend sein.
Nur in ausreichend bellifteten Raumen verwenden. Wahrend
des Gebrauchs stets eine Schutzbrille tragen.

ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

Bei Augenkontakt sofort mit reichlich Wasser spulen. Im Falle
einer Entziindung einen Arzt aufsuchen. Nach versehentlichem
Einatmen des Staubes an die frische Luft gehen. Sollte eine Ent-
zindung auftreten, einen Arzt aufsuchen.



OSHA/HMIS Kennzeichnung
Gesundheit: 0
Entflammbarkeit: 0
Reaktivitat: 0
Maximaler personlicher Schutz: E

Technische Daten

Bezeichnung Case Prep Xpress
Produktnummer (115V) 7810220

(230V) 7810223
Stromspannung AC 220~240V ~ 50-60 Hz
& Frequenz AC 100~120V ~ 50-60 Hz
Drehzahl 125 U/min
Abmessungen 10x 10 x 6 Zoll

254 x 254 x152,4 mm
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